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http://youtu.be/1WcrfQBz55c
http://youtu.be/fP4xOnSDPdE
http://youtu.be/wgjWt836i2U

Materi §I trubek
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Litina 7 odpady a kanalizace
Negel ezinv® dkoowoyd n2 a p°
(mMAdNopenz2, ovar) azen?,
Plastyrodpady, rozvody v
pogta atd.

Skioipotraving§Sskl a ch
(kSehk®! )

TavenTlipSedprlava abraz
Kameninai kanalizace
Betonist udny, odvod povrchovich
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1 - trubka, 2 — zakladni natér,

3 - asfaltovy natér, 4 — sklenénd vata,
3 — lepenka, 6 — asfaltovy nitér,

7 — viipenny natér
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Soustrugen?
Je to strojn2 tS2skoe@Pembzgadahm $edsobbESgni ek h

) ) Pracovn?
Hl avn2 SdpnBlpwhybkon§8 ob
Vedl ej g2 Sezn® pohyby

iPoswwirychl ost pohybu moge ot
TPS2 slulvoubka Sezu
Sezn§ r(ydhlodotv§ rychl ost
. vd Sezn§ [mmnHl o:
D.n
=-_ DO pr TmRr obrobl
1000 nd pol et otl8l ek
fezn8 rychlost z8vis?2 na druhu materi 8l u n8st
obr 8bNn2 (hrubovg&§n2 nebo obr8bNn2 na |isto)

Z8kl adn?2 postupy soustrugen?

Soustrugen?2 v8lcovlich ploch

T Vytvg§S2 se kruhov® a v&8lcov® plochy

1 Pod®l n® soustr ugePr2o vve&i2c osvel cpho spulvo crhovno b Ngn
obrobku

1 PS2 | n® sdusBiocoePahuypw|oehprovsgd2 kol mo na

Lel n2 soustrugen?

T Vytvg§S2 se plocha leg2c?2 kolmo k ose ot§]e
1 PS2|1n® |elnProufdtregepdsuv kolmo k ose ot
9 Pod®l n® | el nl2elsm2u sstawgterawg ¢ mad nd bP@gan N s oso
obrobku

1 PS2 | n® v y(pziacphi ocvh8orv2g n 2P $i2al ® ulsdlrruzhugoustruge
vypichovgn2 (vytvoSen2 dr§8§gky) pS2padnhD ag

Soustrudgen2 kugelovich ploch

T Soustrugen2 kugelu nebo kol m®dho kugelu na o

Soustrugen? droubov[ch pl och ]

9 Soustrugen?2 profilovlim n8strojem, pSilemg |
groubovice

Soustrugen2z z8vitu )

1T Soustpagemém rovnobDgnlim s osou ot8|len2m ob
soustrm ic&klz8vity 5.

fezg&n2 z8vitT hSeb2nkovim nogem il

1T Soustrugen? posuvelm§|re>whod»lm|gtmlblmusaoa il-a{IOOJe
hSeb2nkovl zapichovac?2 nTg

Ffrezg&8n2 z8vitT i

T Groubov® soustrugen?2 posuvem rovnongnD s o
| elist (olko) nebo z8vitovs§ hlava

Tvarov® soustrugen?

T Soustrugen?2, pSi rkobek udnS2szee v2ym vpSoSs2u vt v@&lro ophe
o Rul nn
o Gablonou (vzorovim kusem)
o CNC programem


http://mlgeardesigns.blog.cz/rubrika/technologie-soustruzeni
http://youtu.be/3rCaj0S_vnA
http://youtu.be/CRoVdR1zL9g
http://youtu.be/zyb9RP1uON0
https://youtu.be/QWjkgAMp4p8
https://youtu.be/2NcrC85tjQM

T Profilov®-Boosg§dugea2profilovim n8§strojem
nogem)

RThov8§n2 a vroubkov§gn?

1T Vytlalov8§n2 vzoru na poige)ch obrobku (napé
9 RThovac? kolelko rovnobRgn® s osou pro pS2
Soustrugnick® noge )
Soustrugen? je metoda, kde se uplatRuje velkl
bNDgn® soustrugenz je stanovena'LSN, Phel 86&be
65 do 18p0rAq mithkeK® mat eri §1 Y2045 A,P Spr oo bweSlbniin 2t vhr
materi 8l T vznikaj?2 dlouh® plynul ® tszsky, kte
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Yy Dl e materi 8l u
1T Z rychloSezn® oceli RO
T s bSitov] mi desti| kami ze
T s bSitovIimi destil|l kami z
9 Diamantov® noge

y Dl e tvaru upnut?2 v n

T Radi 81 n?2
9 Tangenci 8l n?2
T Kotoul ov®

Y Podle polohy hlavn2ho ost S2

soumné
9 prav® vy pnvy
T |l ev® “
f soumBDr n® pg@ V.
hilavni

Y Dle zpTsobu obr 8bnDn? osti

T Ub2r ac? )
1 Zapichovac? F\ y!
T Upichovac?
T Vyvritg8vac?
f Tvarov® 'M 4
Y Dle charakteru obr§ & =« d
T Hrubovac? [ ) i
E— S :
] l adi c?2
1-UbNrac2 nTg | el n?
\ : 3 3 ' 2-UbNDrac2 nT¢g pS2mi
6 s 3-UbNrac2thmTgrakmu
4-R8§diusovI ubDr ac?
5-NabDrac?2 nTg
’ 1 6-UbNDrac2 nTg strar
r 7-Hl ad2ci nTg
‘ ’ . 8-Rohovl nT¢g pravl

10 9

9-Zapichovac?2 nTg
10-Upi chovac? nT¢g




11-Vni t Sn2 ubRrac?2 nT¢g
12-Vni t Sn2 rohovI nT4¢g
13-Vni t Sn2 zapichovac?2 nTg¢g
1l4-Vyvrt8vac?2 nTg

Tvar ov®

T Nej vDtgg?z
soustruzzch | i

noge
viznam pSi virobnN drobnich
automatech

soul 8§s

T Vihody:
o Vysok8 produktivita pr8ce
o Vel k8 givotnost bSitu
o PSesnost piobhr obenl ch
T Nevl hody: N
o Obt2gn8 konstrukce a viroba
o NepS2zniv® pracovnz podm2nky g
Radi 81 n2 noge
Posuv do Sezu je v radi&8ln2m smhRru a to buN Kk
Kot oul ov® noge )
T PougvVni3j:g2 a vnitSn2 soustrug:

9 Mentgdhost (porovn8&8§n2 s nogi p
1T Prstencovl tvar umogRuje mnoh
1 PSi obr&bnNn2 mus2 blt stSed k
obrobku o hodnotu H, aby byl a
t2m technol ogie obr 8bnNn?2
Prizmati ck®
T PougRawze pro vnhDj g2 soustrug: tn
automaticklch soustruz?2ch ‘
T Ustaven? a upnut? je v rybino i n 2
Tvel kT polet ostSen?
Pl och®

ﬂVThg\ibr obnn j
9 NevI|I hdema: mal |

Tangenci 81 n?2
T VnDj g2z m
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jednoduch®

tvarem

pol et ostSen?
oge
se nel i g?

T Posuv je tangenci 8l n?2 povil
T Noge jsou vhodn® pouze pro
o MDI k® tvary (napS. z8vit)
o Kde nen2 mognl jinl pohyb
Up2n8n2 soustrugnickIl ch
Soustrugnick® noge se up?2nece

T Up2mkar TznTch
1T NogovIimi hl av
A Otol n®
A UmogRuj 2
T Revol verov® n
Z8kl adn?2 pravidl
T Up2nat nakr 8§t

konstrukc?2
ami

upnout ag

ogov® hlavy
a pro up2ngn?
k o

soustrugnickTlc
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UpevRuje se na vod?c?

PSi nasazov§n2 M NDomriabhe K eh §

Pro vyloulen? zadSen? mezi l st
|l elisti vyrobeny z kalen® o . 1ze
mndi a zinku (bronz), slinut w ne
Lasto se poug?2vaj? ocelov® |

yblivg |l unet a

Pode r 8 obrobek VvTli soustrugnick®mu nogi, Kk

Protoge se pohybuje s nogem (upevRuje se n
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nac2 | 2cn?2 deska




T Up2n8 obrobky s vel krTinc kpirnT niraernenme bo asy me

1T M§ | tySi jednotlivhD pSestavi t> Imoe oup 2bnlatc 2v y
jako vnitSn2z i jako vnRDjg2z l|lelisti

1T Obrobek se nejdS2ve upne pSibli ggd 0ot om
nebo | 2sel n2zkovl nl Yceh yplokt ocSnelbrae nv Xt SNos

1T Protoge up2nac2? deska m8 nhDkol ik gnl c
mohou blt obrobky upevnDny 2naack2® a u
Yah ecl2nczh

9 Nevyvs8genost je nutno odstranit 8vag

T Magnet i ckl@psu/ypdtinbg/autbjcLDbkdnttps://youtu.be/panWKu62y4o

Druhy soustruhT

Uni verz8l n2 hrotov® soustruhy
i

1T Urelny k obr8bRNn2 rotaln2ch ploch obrobkT

T Vel kl rozsah ot8lek a posuvT

T Obvykle maj?2 Kk dispozistcV!Zrpzs§mp®n§pmbgs§yt2

1T Maj? vod2c2 groub, kterl umogRuje Sezat z8§

9 Hrotovlim soustruhTm ber rwad2ac2ehn pgrédwtkd B2 k

o Pouietj2zm®na hr ubov §n?2 N
i PouugKusovsg8 a malos®riovsg viroba
Lel n2 soustruhy

1T Sloug2 k obr&8bnNn2 obrobkT velkTch prTmnRrT

T Obrobky se up2naj? na | 2cn? desku s vodoro

1 Nemaj 2y kon2zk

Revolvero® soustruhy

vietenk  pAcny suport  nofova hlova
revolverova hk|:vn
revolverovy suport

ToB !
S,

-

loZe

1 oy
. w 20kiad | port
prevodové sknin zkindna  podelny su

Obr. 39 Revolverovy soustruh


http://youtu.be/3M_OBbzqTRA
https://youtu.be/4uUbjcLDbkg
https://youtu.be/panWKu62y4o

st Sedn2ch so

T Url eny k obr 8bnn? a u
Je revolverovsg h
ro

ma |
T Charakteristickou | 8§s
o Do n2 se wup?2naj?2 n j e
o N8stroj se vymBDn?2 tolenzm hl avy
T Poud@ibtr28:bNDn2 soul 8§st?2 merogZorvcarp'[r'[/reDrf'brmrfJejd!I

Svisl ® slkauslyr uhy

Pro obr&8bnRNn2 rozmNyfreljdi ha tpdknNah jaeb rvdld kP
Svisl 8 osa ot8]| en?

Vedl e stolu maj? jeden nebo v2ce stojanT s
Jednet oj anov®Majodslguhgesku do prTmbDru 2 500
V2cestoj aneRmMT mrusupaurmayc? desky je nad 2 51

| 8§
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Pol oautomati ck® soustruhy

1T Pro stSednhD s®riovou a velkos®riovou virob
1 Automatickl pracovn2 cyklus

T Rulpp8v 8n2 materi 8l u

Automati ck ® soustruhy

T Samolinn® opakovs8n2 pracovn?2ho cyklu

T Upl atnhNn2 ve velkos®riov® a hromadn® virob
T Vichoz2 materi 8§l je zpravidla tylovl mater
T DDl en2 podl e pouglteln®ho syst®mu aut omat.

~

o KS|VKBN®covn12e c§%kdeairs kSi vkovT mi bubny a

o BezkSi-Pkae®vn2 cyklus je S2zen nar §gkam
1 DNl en2 podle poltu pracovn2ch vSeten

o JednovSetenov®

o V2cevSetenov®

Fr ®zov § n?2

pohyb

1TS2skov® strrooji nen Vabhreiothizm?

v2cebSitTm n§strojem
T N§stFro®Pza

1 Stroj: Fr ®z k a s

1 Pracovn?2 pohyby: .
o Hlavn2 Seznl pohyb, kterlT je ot§livl ko
o Vedlejg? pohyb konanl obrobkem je vDtgi
o VI sl edn 82 dcyk®idaa ost S

Fr®zovs8n2 v8lcovlimi fr ®zami

o Osa fr®zy je rovnobhDgn8 s obr8bNnou plo
o TS2sky maj2 kapkovitl tvar

o TlougSka tS2sky je nestejng -sestroji mal T ch
ng§stroj jsou pSe-pvbjaocevzamedn nuaj@8 asden yfs e
groubovitTmi (gikmimi) zuby

o Fr®zovan8 plocha je zvInDns§

Fr®zovsg8§n?2 | eln2zmi fr ®zami

o Osa fr®zy je kolm8 k obr8bnRDn® ploge

o TS2sky jsou stejnh siln®

o Materi 81 je o0Sez8v8§n nejen na obvodu fr
o Stroj pracujg@?2kljiedmBvhoamgm®)


http://youtu.be/rrVdr8QS6Dw
http://youtu.be/i5Ldd6HMWuM

T Dosahovan® §wyars&matar ¥ Dc ht o par a

metrech:

o Geometrie n8stroje
o ZpTsob fr®zov§8n?
o Ffezn® podm2nky
o Velikost posuvu
o fezn8 rychl ost
o Pol omDr gpil ky
o bSitu n§stroje
o Kvalita seS2zen?
o NaostSen2 n8§stroje
o Tuhost stroje
4 Jakost o
2 q
ZpTsobv8m2®@zo | PSesno plochy (Ra)
V8l covou Hr ubov 10 ag 6,3 ag
(rychloSel "Nalis| 8 ag 1,6 ag
Leln2 fr| Hrubov 10 ag 6,3 ag
(rychloSef "Nalis|[ 6 ag 1,6 ag]
Fr ®zovac?2 h(lsalvionu ‘ ‘
karbid) 7oag 1.6 ag
Fr ®zov Vlastnosti Obr 8§zek
TFr ®za preotoit 84 mDru poh )
TPrTSez t S2sky se post e
1TD8 se poug?t u kagd® o
N I'ﬂNethody:”
fes®ous o Fr®za pSieznalp§okbuzu
rwzov stoupaj2cz» Rgzh®eplse
o Horg? jakost povrchu
o SmNDr Sezn® s2ly ovli Posuv
o Mall Seznl wvIkon
TfFr®za se otg§8]2 ve smh
obrobku
1TTloag$lB2sky je maxi m§
zmenguje se pSi vliIbBOh
ITNESME blt fr®zov8&§ny o Smér
po|otovary otaceni
TfLze provg8§dNDt pouze na 4
Sousl e sousledn® fr®zovsgn?
fr®zov(fPosuvovl groub NESMC
TVI hody: )
oLepg? 1zzal 8t ek Se Posuy
oHl adg? obroben8 pl och
oVRDt g2z vikon pSi stejn
TNevl hody: )
o Sil n® n8razy pSi->z8Db
odstranhDn2 s pougit?




Fr®zy

1 Jsou rotaln2 v2cebSit® n§snmropekpgpej ktkhgsghb
o V8l ce
o Kugel e

T Dl e Yl el u

V8| ccko®r 8bNDn2 rovinni o T
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Kugel ov®
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1T Dle proveden?2 zubT
oPodsoustrugenlmi
o Podbrougenl mi

o Fr ®z onv a n |
9 Dl e pol(twzlkluebodem k po
oJemnozub®
o Pol ohrubozub®
o Hrubozub®

T Dle zpTsobu upnut? kotoucova fréza
o N§strl|l n®
o Se stopkou

1T Dle smysl(pSot plodvhzedu o
o Pr aquezn®
oLevoSezn®

9 Dl e poltm dtEthg :se fr®\
o Celistv®

S vymbDnibelnlmi zu
DNl en®

Skl §8dan® z v2ceprsa nmolsagtrtryl ch fr

T Fr®zovac? hlavy
o Z8kl adn?2 | 8st2 je thDleso, na je
upevnhDny buN noge s bSity z ryc
nebo pS2mo bSiuo®Podé&stbiky ze
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https://youtu.be/6d85SHyPHAo?list=PL0BE941E8AF9401B0
https://youtu.be/49kdEI4qIm8?list=PL0BE941E8AF9401B0
http://youtu.be/SX_WkiNZOFw
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https://youtu.be/w5vhczHKiRw
https://youtu.be/POehL5lUJVM
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https://youtu.be/v2uL5YBzLAI
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https://youtu.be/rDnavOlGcdc
https://youtu.be/0YscIt0Zl_o
https://youtu.be/xIbHFWduy9g

